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. Zerstorungsfreie Prifung an Industriebauteilen —
vom Ultraschall bis zu den Neutronen
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Einleitung Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung

e Untersuchung von Konzepten zur Effizienzoptimierung von
PKW-Kalteanlagen mit numerischen Methoden

e Sorptionsgestitzte Klimatisierung bei der Nutzung der
oberflachennahen Geothermie

¢ Objektorientierte Modellierung von thermischen
Trennkolonnen

e Inharent sichere Kiihlsysteme fiir Flugzeuganwendungen

e Numerische und experimentelle Untersuchungen zum
Feuchtetransport in Flugzeugisolierungen
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Einleitung Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung
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Einleitung

¥ ~ —50°C
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Einleitung Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung

Quelle : Aeromagazine, The Boeing Company

Quelle : Lufthansa Technik AG
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Einleitung

Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung
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Einleitung

Versuchsaufbau

Ergebnisse

Zusammenfassung

Feuchte Luft %

Aluminium Platte 7

7
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Isoliermatte 7

Peltierelement

WarmeuUbertrager
_ Andreas Joos, Gerhard Schmitz (TUHH)
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Einleitung Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung

Foto der Testbox bei der Versuchsvorbereitung
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Testbox (an einer Waage héngend)
Neutronenstrahl

* Scintillator Platte
I / — Spiegel
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CCD
Kamera
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Einleitung Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung

Foto der Testbox im Aufbau bei Antares
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Einleitung Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung

Sollwert MeRwert
Y °C 30,00 30,00+ 0,03
X gkgt 10,00 9,98+ 0,26
V  Imin~1 60,00 60,02+ 0,01
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Einleitung Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung

Radiographie Rohbild

Decke Schrauben
Luftraum
Alu- s _—
klebeband .
i Isolierungs-
paket
Marker Wasser/Eis
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Einleitung Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung

e Aufnahme von 5 Dunkelstrahlbildern
e Subtraktion des Medianwertes von allen Aufnahmen

Abgeschirmt Trocken Feucht
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e Aufnahme von 5 Dunkelstrahlbildern
e Subtraktion des Medianwertes von allen Aufnahmen

0.4

Abgeschirmt Trocken Feucht
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Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung
Deckel
Alu- —

Schrauben
~ Luftraum
klebeband b | |So|ierungs_
paket
Marker Wasser/Eis
e Horizontale Pixel: 1 — 2048
e Vertikale Pixel: 1100 — 1550
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Einleitung Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung

25

201
o0
& 15|
9 Aus
§ 10} Radiographien

Waage

5.,

0 H H H H H H H H H

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

Zeit in h
o (= = = = wae

_ Zerstorungsfreie Priifung an Industriebauteilen 19/24


mailto:andreas.joos@tu-harburg.de
mailto:schmitz@tu-harburg.de

IR =]k +]

«O» <Fr < =>» DA


mailto:andreas.joos@tu-harburg.de
mailto:schmitz@tu-harburg.de

©® Zzusammenfassung

Hac


mailto:andreas.joos@tu-harburg.de
mailto:schmitz@tu-harburg.de

Einleitung Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung
e Neutronenradiographie kann gut angewendet werden
e Mit den Radiographien kann die Wagung verifiziert werden

 Uber die Gewichtsdaten kénnen die Radiographien auch
guantitativ ausgewertet werden

e Messdaten zur Validierung von 2D mathematischen
Modellen

e Mathematische Modellierung und Simulation
¢ Radiographien mit komplexerer Struktur

- Prognose des Tauwasseranfalls fiir das gesamte Flugzeug
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Versuchsaufbau Ergebnisse Zusammenfassung
FRM II
Y Forschungs-Neutronenquelle

Heinz Maier-Leibnitz

TUTI
—XRG

XRG Simulation GmbH
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